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          威泰鋼鐵股份有限公司
    WELL TIME STEEL CO., LTD.

       公司地址：高雄市大寮區大有四街5號

     NO.5, DAYOU 4TH ST., DALIAO DIST., KAOHSIUNG CITY 831, TAIWAN
           TEL:886-7-7888766     FAX:886-7-7881515 

            Web site:www.welltime.com.tw      E-mail:welltime@wtsco.com.tw 


捲裝金屬板分條機組報價資訊提示(Questionnaire for Slitting Line)  

為完成分條設備報價，有下列技術規範請詳加填列，以利設計及報價：
      Please fill out below information and return to us for preparation the quotation for you.
客戶名稱(Company)：                                  電  話(Tel)：                 
      地    址(Address) ：                                   傳  真(Fax)：                
聯 絡 人(Contact)：                                    手機(Mobile phone)：           

電子信箱(E-mail)：                                    
一、欲分條之金屬板材質(如有適合，可複選) (Materials to be processed)：
□冷軋鋼板 (Cold rolled coil)：□EG  □GI  □ES  □Color  □SUS  □Aluminum
□熱軋鋼板 (Hot rolled coil)： □PO  □SPHC  □HGI  □SUS
□其    他 (Others)：

□抗張強度(Tensile strength) :          Mpa ≦     m/m.      Mpa ≧     m/m.
□屈服強度(Yield strength) :         Mpa ≦      m/m.      Mpa ≧     m/m.
二、分條前之鋼捲尺寸 (Dimension of coil to be slitted)：

1)鋼捲重量 (Coil weight)    ：          kg~          kg
2)鋼捲寬度 (Coil width)     ：          mm~          mm
3)鋼捲厚度 (Coil thickness)  ：          mm~          mm

4)鋼捲內徑 (Inner diameter) ：          mm~          mm

□φ406㎜        □φ508㎜       □φ610㎜        □φ762㎜
(可選連貫之二種內徑尺寸) (continuous two sizes of inner diameter acceptable)

5)鋼捲外徑 (Outer diameter)：          mm~          mm
三、分條後之鋼捲尺寸 (Dimension of the finished coils)：
1)鋼捲內徑 (Inner diameter)：          mm~          mm
2)鋼捲外徑 (Outer diameter)：          mm~          mm 
3)最大分條條數 (Max. numbers of slitting strips)：       條(strips)
4)分條寬度 (Width of strips)：          mm~          mm 
5)最厚鋼材之最大分條條數 (Numbers of strip for the thickest materials)：       條(strips)
6)鋼捲重量 (Coil weight) ：          kg~          kg
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四、工作速度 (Line speed)：         m/min. (HR MAX. 120m/min.)       


                    
         m/min. (CR MAX. 150～220m/min.)

五、電源 (Power source)：        V          HZ          PH

  六、主要設備要求 (Major equipment requirements)：必填 (Required)
1)開捲機(Uncoiler)：□單軸油壓漲縮頂心式

                  □雙邊油壓漲縮頂心式

2)分條主機(Slitter Stand)：□單刀座(1 Slitter Stand)； □雙刀座(2 Slitter Stands)
                        □三刀座(3 Slitter Stands)
3) 張力控制單元：
   □採用威泰公司標準張力控制台 [Well Time Standard Tension D]
   □採用日本開發公司皮帶式張力控制台 [Tension control unit (belt bridle)]


4)收卷機 (Recoiler)：油壓脹縮自動夾料式傳動齒輪箱

                           (Hydraulic expanding automatic gripping type with transmission gearbox)
七、附屬設備 (Auxiliary equipment requirements)：選填 (Optional)

  1)  □分條刀具及附屬配件 (Slitting knives and accessories)


2)  □採用剪床<一或二台>以改變鋼捲外徑尺寸或去除鋼捲頭尾 [Shear (□1set  □2sets)]

3)  □雙位置備料台車 (Two position preparatory coil car)( □固定式備料架Fixed type coil skid)
4)  □旋轉式成品承載架 (Product exit turnstile)
5)  □覆紙機 (Paper laminator)

6)  □覆膜機 (Film laminator)

7)  □張力檢出 (Tension detector)

8)  □收紙機 (Paper rewinder)


9)  □表面檢查儀 (Surface inspection gauge)
10) □機器人自動排刀 (Auto knives change system)
11) □其他(Others)：                                                          。

八、預估月產量 (Estimated monthly production)：      公噸/月(MT/month)

          預估年產量 (Estimated yearly production) ：      公噸/年(MT/year)

          (年工作時數Year working hour：        小時hr)

    請注意：若要求同時加工熱軋、冷軋及表面鍍層板，則生管將有極大壓力， 效率也將因而降低。

Note：If required to simultaneously process hot-rolled, cold-rolled and surface coating coils,
the production management personnel will face a great pressure and efficiency will be thus reduced.  
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